Pajeni lepta

Mac Pyrke Fekl, pajeni je néco co se mladeé divky uéi v tovarnach na vyrobu radii, ale je to néco
o ¢em mam obavy, Ze se to nikdy nenau¢im. Mac to délal dost dobfe, ale existuje mnoho
modelar, které znam, ktefi citi néco podobného, je to jaka si problémova oblast, ktera stoji
mezi jinak kompetentnimi Né&co podobného uspédné vazani umélych musek pro rybafe nebo
plachténi s ¢lunem za slabého vétiiku ( pokud mam uvést dvé ¢innosti z mnoha, které jsem
nikdy nezvladl), pajeni muze Casto vyvolavat pocit, Ze vyzaduje dovednost, kterou je nadano jen
malo lidi. Ale davy mladych dév¢at sestavujici radia musi zpochybnit mimofadné nadani
potfebné k uspéSnému pajeni, a skuteCné neni to pfilis obtizné. Tak jako u mnoha jinych
dovednosti se tajemstvi odhali, jakmile provedeme analyzu a pochopime podstatu problému.

U vétSiny problému s pajenim, na které jsem, béhem deseti let co provozuji kurzy modelové
Zeleznice, narazil, maji tfi hlavni ddvody: pouziti nevhodné pajecky pro danou &innost, nizka
teplota v misté pajeni ( a obvykle vysoka teplota tam, kde ji nepotfebujeme!) nebo malo ocistény
spoj. Kazdy z téchto bodU postupné proberu, ale nejprve uvedu obecné platné poznatky.

PAJENI

Pajka je opravdu druhem pistole pro taveni lepidla a pajeni se mnohem vice podoba lepeni nez
svafovani. Pajka, podobné jako lepidlo, vytvari spoje s povrchovymi atomy mfizky kovu. Aby k
tomu doslo musi byt pajka v roztaveném stavu a musi v ném zlstat dostatecné dlouho, aby
doslo ke slepeni, coz znamena , Ze teplota kovl v mistech spoje musi stoupnout na potfebnou
hodnotu.

PFilnavost pajky vznika jen mezi kovy, které maji vhodnou strukturu a pevnost vazby je pro razné
kovy rizna. Pomoci pajek obsahujicich cin a olovo, které se bézné pouzivaji v modelafstvi,
muzeme spojovat pomérné velky pocet Zeleznych a barevnych kovl: Zzelezo, mékkou ocel,
pocinovany plech, méd, mosaz, niklované stfibro, nikl, bronz, fosforovy bronz, hlaviiovy bronz,
olovo, slitiny olova a zlato. Spojovat pajenim muzeme mezi sebou stejné materialy nebo i rizné
z vySe uvedenych. Tyto spoje maji riznou pevnost a jejich vytvoreni je riizné obtizné.

U kovl kromé jejich slucitelnosti s cinovoolovénnou pajkou hraji svoiji roli jesté jiné viastnosti.
Musime brat v Uvahu jesté dvé vlastnosti: tepelnou vodivost (rychlost s jakou vedou teplo) a
nachylnost k oxidaci. Pevny spoj, stejné jako u lepeni, se vytvofi pouze tam, kde ma pajka volny
pfistup k povrchu, proto je zapotifebi mechanické ocisténi nebo pouZiti reaktivnich tavidel.

Pajka ma také vlastnosti, které plsobi proti zpUsobu jak ji chceme pouzivat. Pfi povrchnim
pohledu se mize zdat Ze neni rozdil mezi pajkami, ale skute€nost je jina.

SPRAVNY MATERIAL

VétSina lidi se setka s pajkou bézné prodavanou v Zelezarstvi, byva to typ Ersin Multicore. Je to
dratova pajka s kalafunovym jadrem. Obvykle se pouzivaiji tfi druhy: mékka, elektrikafska a pro
klempife. OdliSuji se barevnym oznacenim, Cervené, zelené a neoznacena. Z téchto pajek by
snad klempiifska mohla byt s ur€itymi obtizemi pouzitelna pro modelare.

VSechny tyto pajky, jak jiz bylo uvedeno obsahuji cin a olovo. Obsah cinu dava pajce vlastnosti
a urcCuje jeji bod tani, ¢im vice cinu tim bude mit pajka niZsi bod tani a snaze bude pajka zatékat
a vytvaret tenké vrstvy. Ja chapu tradi¢ni klemifskou pajku jako slitinu 50/50 cinu a olova s
malou pfimési dalSich kovu jako je antimon a bismut, které napomahaiji jejimu taveni a
schopnosti zatékat. Tavi se mezi 200 - 220 C,

Tepelna vodivost klempifského pocinovaného plechu neni pfili§ velka. Je-li pouzita s
pfiméfenym zdrojem tepla, jako byl pofadny kus médi na nasadé s drzadlem, jaky déda ohfival
na plynovém hofaku. S pouzitim klempifské pajky Ize udélat vodotésny spoj na konvici, ale ne
spajet malé leptané dilce z vysoce vodivé médi, nebo mosazi, ktera také obsahuje hodné médi.
Jinymi slovy klempifska pajka je vhodna pro prace na které byla vytvorena, ale je nevhodna pro
velmi odliSné vyuziti. Kdyz se ma v pramyslu pouzivat pajeni, zavolaji si nékoho z velkych
odbornik{ na slitiny kovt (jako je Frys), ktery vytvofi nejlepSi pajku pro konkrétni praci. Existu;ji



doslova tisice pajek uzivané pro tisice konkrétnich praci, ale Zelezni¢nim modelarim trvalo
dlouho nez pochopili fakt, Ze ve skute€nosti jsou pajky navrhovany specialné pro to, co chceme
délat. Neméli bychom se pokouset ucpat diru v rendliku pomoci zmrzliny.

Myslim Ze Rod Neep objevil néjakou némeckou pajku pro elektroniku, kterou se podafilo ziskat i
mé, potom jsem za3el za obchodnikem s kovy, abych mu pfedved|, co by mohl prodavat. Moje
klubko pajky, kterou jsem jednorazové ziskal z néjakého neznamého némeckého kontaktu byla
tvofena cinem s pfimési bizmutu a antimonu, a méla bod tani kolem 145C. Bylo to podobné, ale
ne uplné stejné jako "oranzova" elektronicka pajka SBS 145 C, vytvofena pro pajeni soucastek,
které nesnaseji vysokou teplotu a je tfeba je pajet rychle s minimalni ztratou tepla, pajka méla
kalafunové jadro. Pajky s kalafunovym jadrem jsou vhodné pro pajeni dratd, pro které jsou
uréeny, ale délaji mnoho problém pfi pajeni malych ploSnych dilcl, kde je pozdéji tézké zbavit
se tavidla - kalafuny, Rodneyova pajka, ktera byla vytvofena v Birminghamu, byla také dratem
145 C bez jadra a byla znama jako modelarska pajka. A to jesté neberu v ivahu ochotu mého
némeckého chemika, ktery rychle udélal co jsem po ném chtél, vysledek je dost dobry a jeho
pouziti na leptané dily je asi 5x snadnéjsi nez pajky s Multicore od Tinmana. Kombinace pajky
145 C bez jadra s dobfe umichanym tavidlem z kyseliny fosfore¢né je zdaleka nejlepsi
kombinaci pro praci s lepty, potfebuje mnohem mensi teplotu, dalezity faktor pfi praci s lepty,
rychle se tavi a snadno zatéka. Pfi srovnani s klempifskymi pajkami jsou spoje stejné pevné
pokud ne pevnéjsi ( z dlvodu vazeb vzniklych za optimalni teploty nez na hrani¢ni teploté, coz
se obvykle déje u pajek s vy§Sim bodem taveni). Je to jednoduse prava pajka pro tuto praci.
Mnoho beznadéjnych pfipadl z hlediska pajeni, se zazracné stalo zdatnymi femeslniky, kdyz
objevili, Ze nepatrna zména v pfisadach mize mit zasadni vliv.

POKUD NESNASITE TEPLO... Jiz jsem se zminil o vyznamu teploty pfi pajeni leptd, ale teplota
se nesmi prekrocit, jinak dojde k nejhor§imu problému, ktery miize nastat pfi sestavovani leptd -
tepelnému zkrouceni. Lokomotiva HO sestavena z leptanych dili nema velkou hmotu, a
pomérné snadno ji mizeme prehfat. Bez ohledu na paleni prstl, ke kterému muze pfi praci
snadno dojit, povede nadmérna teplota k velkému teplotnimu roztaZeni materialu, coz po
vychladnuti zplasobi zkrouceni a deformace. Takze hlavni zasadou je spravna teplota, ale ne
prehrati.

Snadno se fekne, hufe realizuje. Pro zaCatek snizeni teploty taveni pajky o 60C coz je asi o
30% je podstatny rozdil. To neni vSe, ale nizsi potfebna tepelna energie ma i dilezitou vedlejsi
velikost pajecky a maly primér hrotu usnadniuje predat teplo tam kde je jej zapotfebi. Toto je ma
posledni rada pro pajeni leptd, ktera spolu se vhodnymi vliastnostmi pajky 145 C a u&innosti
kyseliny fosfore¢né jako tavidla méni pajeni leptl z paleni prstl, poceni se a deformace dilct na
rychlé a bezbolestné potésSeni. Tot ve!

PRENOS TEPLA

Ve fyzikalnim smyslu je teplota rozkmitani atomd v materialu, je disledkem jejich pohybu a
srazek mezi sebou. Pro ohfev jednoho materialu (leptanych dilc(l) od jiného - teplého zdroje
(hrot pajecky) je nutné zajistit dostatecné tepelné vodivou cestu, ktera umozni aby excitace
prestupovala z jednoho materialu na druhy. Pokud jsou materialy oddéleny mezerou s mnohem
mensi hustotou (vzduch) nebo pokud se mezi horkym a chladnym materialem objevi fyzikalni
prekazka (necistoty nebo kysli¢nik) snizi se pravdépodobnost srazek mezi atomy.

TakZe uspésné pajeni zavisi na vytvoreni souvislé volné cesty, ktera neni znecisténa
kontaminujicimi latkami a umoziuje prestup tepla. To dosahneme tehdy, kdyz hrot pajky je Cisty
s dostatkem pajky, aby pfemostila vzduchovou mezeru mezi hrotem a materialem a kdyz je
povrch materialu dokonala Cisty. Pokud jsou tyto tfi podminky splnény nemohou nastat
problémy. Neda to pfili§ prace, odstranit z leptu necistoty, mastnoty nebo kysli¢niku, aby vznikl
ucinny tepelny mastek.



UDRZOVAT CISTOTU. Negistoty opravdu délaji problémy na dvou mistech, na styéné plose
mezi vyménnym hrotem a télesem pajeCky a mezi pajkou a kovem, se kterym ma byt dilec
spajeny, ale tyto problémy se lisi zplisobem obtézovani a pfi€inou. Necistota na pajecim hrotu je
skute€na no¢ni mura a je pravdépodobné pficinou vétsiny problému pfi pajeni nez jakakoliv jina
pri¢ina. V postaté Cerny povlak, ktery se vytvafi na hrotu pajecky vznika ze dvou divodd,
prepalenim kalafunového tavidla (zejména u cinu s jadrem) a necistotami z prostiedi, se kterym
se pdjecCka dostala do kontaktu. Lze to zmirnit a nebo se tomu dokonce vyhnout pokud
vénujeme pozornost zachazeni s pajecim hrotem a provedenim tohoto nanejvys dilezitého
nastroje.

Jiz v kapitole 2 jsem doporucil hrot "longlife" potazeny Zelezem. Muzu jej vice nez doporugit diky
jeho znamenitosti stejné jako pajku 145 C. Jeho zivotnost je mnohem delSi nez u médéného
poniklovaného hrotu (standardni SRB) , hrot potazeny Zelezem je mnohem tuzsi a maze byt
Zelezném povrchu neulpivaji necistoty a tavidlo a zlistava tak samovolné Cisty. Pfi pouziti se
Zeleznym podstavcem, kde je misto pro vihkou houbi¢ku a pokud jej pfilezitostné otfeme
obvykle staci jej udrzovat v dobré stavu, Cisty a leskly.

Kromé toho odstrafiujeme rezidua z vyménného hrotu. Misto pajky s jadrem pouzivam plny drat
nebo ty€ 145 C, ale celkem jsem vylou€il pouziti kalafuny jako tavidla. Ma své vyuziti, ale pro
pajeni leptd u modell lokomotiv neni vhodna. Kromé toho myslim, ze je dobré nepouzivat pajku
nebo pfinejmensim pajeci hrot uréené pro pajeni leptl i k pajeni vodicu pfi stavbé kolejisté, kde
pouziti kalafuny nebo pajecich past ma své misto. DalSi pFi¢inou problému jsou nedistoty z
okolniho prostfedi, Pfedpokladame Ze ocistime dilo.

MECHANICKE CISTENI

K oc€isténi dila se pfedevsim uziva tavidla, které to zvladne za okamzik, ale mechanické ocisténi
nemulzeme také povazovat za zbytecné. Hodné toho mizeme udélat tim, ze lepty nenechame
znecistit. Dobré lepty se bali do tkaniny nasaklé kyselinou nebo ve VPI papiru (antikorozni). O
leptu, ktery je dodan nebaleny tvrdim, Ze takovy lept nesplfiuje trzni kvalitu, nékteré Smejdy co
jsem vidél a které vyrabéji jako stavebnici lokomotiv, byly zneCistény asi jako kdyby prosly
Cernobylem. Pred praci s takovymi lepty je tfeba je podrobit opravdu dikladnému ogisténi. Ne
vSichni mame k dispozici ultrazvukovy &isti€, mokré piskovani a podobné Cistici prostfedky.

PFi pokusu ocistit lept je dulezité, aby nastroj nebo abrazivo, které pouzivate byly sami o sobé
Cisté. Brousitko maze byt tak znecisténé, ze jim lept pouze umazete. Je dulezité je pouzivat jen
pro "Gistou" praci. Casto pouzivam kousek papiru(dry and wet) o zrnitosti 320, ufiznutého z
Cisteho archu pro &isténi leptu, pfinejmensim zadinam Cistym.

CHEMICKE CISTENI

V mnoha pfipadech se nepotfebujeme uchylovat k mechanickému brouseni, ale lept Cistime
chemicky. Existuji dvé urovné tohoto pocatecniho cisténi, zbavit se stop po lepici pasce,
upocenych otiskl prstl a pfedevsim Spiny, tavidlo pak dokoncuje pocatecni Cisténi a zbavuje
povrchového kysli€éniku. Pro pocateéni Cisténi existuje nékolik moznosti. Buni€ita fedidla
odstrani pozustatky lepici pasky, zatimco komercni CistiCe skvrn si poradi se zbytkem. Nasel
jsem Sikovnou nahradu - MEK ( Methy! Ethyl Ketone) . Ptetfeni kusem utérky namocené v MEK
vas zbavi prekvapujiciho mnozstvi necistot. Jako u vSech silnych rozpoustédel, je nutné dobré
vétrani.

ELEKTROLYTICKE CISTENI

Dalsi celkem Sikovny zpusob jak zbavit lepty Spiny a oxidl je udélat jednoduchou elktrolytickou
Cistici lazen. Jejim zakladnim sloZenim je mala hlinikova deska (staci alobal) a praci krystalicka
soda. A jesté 2 | plastova nadobka od zmrzliny.Jedna polévkova IZice uhli€itanu sodného asi na



pul litru teplé vody se naleje do kadé, kde je ponofen kousek hlinikovy. Znecistény lept se
jednoduse ponofi do roztoku tak, aby byl v kontaktu s hlinikem. A v mziku je Cisty. MUj otec
pouzival takové zafizeni na Cisténi rodinného stfibra v dobé mého mladi. Obé Izice byly Cisté
b&hem minuty.

Nic nam nebrani pouzit tuto techniku na kompletovany model, zejména pokud mezi praci
uplynula del§i doba. Soda bude neutralizovat volné kyseliny, at jiz z tavidla nebo od doteku prstu
a kovovy povrch jen velmi nepatrné polepta, takze lépe pfilne pajka nebo i barva.

DULEZITE JE TAVIDLO

Pry¢ je doba, kdy jsem podlehl iluzi, ze pouzit pajku s jadrem je dostate¢né pro vytvoreni
pajeného spoje. Neni tfeba zdlrazrovat, Ze pokud se podafilo spoj vytvofit, nebyl moc dobry.
Ale dosud se setkavam s lidmi, ktefi se pokousi pajet lepty timto zplisobem.

Tavidlo ma dvé hlavni funkce. Zaprvé jak jsme se jiz zminili, odstranuje kysli¢niky a aktivuje
povrch kovu mirnym naleptanim, aby obnazil povrchové vrstvy atom( v kovu. Druhou funkci
tavidla je sniZeni povrchového napéti u roztavené pajky, tim zlepsSuje jeji zatékavost. To je
dilezita vlastnost pro nas pfi montazi leptd, je to oblast, kde kapalné tavidlo ma velkou vyhodu
nad pastou nebo kalafunou. Existuji i dal§i pomocné funkce tavidla, plsobi jako chladivo, brani,
aby se dilce staly pfili§ horkymi, zatimco teplo postupuje do vzdalenéjsi ¢asti spoje, aby se mohl
vytvorit. U tenkého, velmi vodivého kovu, se kterym pracujeme, to muze byt velmi dilezité a je to
dal$i vyhodou kapalného tavidla pro tento typ prace.

KYSELINA FOSFORECNA JAKO TAVIDLO

Nalezl jsem nejlepsi univerzalni kapalné tavidlo pro praci s lepty nebo tenkymi plechy obecné, je
to kyselina fosfore€na, obecné ji doporuduji pro praci s bilymi kovy. Rozdilem je jeji koncentrace,
pro praci s bilymi kovy stai pomérné slaby roztok asi 5-7%, zatimco mosaz potfebuje silnéjsi
asi 10-12 nebo dokonce 15% bude vhodnéjsi. To vSe je velmi dobré, ale problém muze byt, Ze
takovy roztok se Spatné shani, obvykle je nabizena se zelenou nebo ¢ervenou etiketou od
Carra. S Cervenym Stitkem doporuceny pro praci s bilymi kovy by mohl fungovat jako tavidlo,
ale Mr. Carr odmita sdélit slozeni a koncentraci, potom vas odhad muze byt stejné dobry jako
muj.

Kyselina fosfore¢na muze byt ziskana od lekarnikd, mistni Unichem -nezavisla lekarna mi
dodala lahev 500 ml kyseliny fosfore¢né v koncentraci 84-90% bé&hem nékolika dni. Po nafedéni
na 12%, vhodnéjsi koncentrace pro praci s mosazi, jsem ziskal velkou lahev 2L. Pouzil jsem
odmérny valec, do kterého jsem nalil 880 ml vody, do které jsem dokapal 120 ml kyseliny. Také
jsem ziskal od lekarnika lahvicku 50mL isopropylalkoholu, ktery plsobi jako smaceci
prostfedek(tj. sniZzuje povrchové napéti roztoku -umoziuje snadngjSi zatékani. Pfidal jsem 25
mL do mého litru tavidla. Suroviny mé staly asi 7 Liber, ze kterych jsem mél 2 litry tavidla a dost
kyseliny mi zUstalo na dalsi 3 litry v 6% koncentraci pro praci s bilymi kovy. Dva litry tavidla je
velké mnozstvi, které vydrzi na nékolik let, je to vhodny postup pro modelafské kluby.
Uchovavejte tavidlo v tmavé nadobé, zfetelné oznacené a stranou od déti. Pfi pouzivani odleji
trochu do sklenice od Marmitu (mala, nizka skleni¢ka se Sirokym dnem), ktera se tak snadno
neptevrhne jako Iékovky. Pouzivam levny celoplastovy Stétec, ktery vzdoruje kyseliné lépe nez
Stétce s kovovymi ¢astmi.

Problém s kyselinou jako tavidlem je to, ze zbytky po praci jsou stale aktivni a mohou pUsobit na
pajku. Je nutné neutralizovat volnou kyselinu tim ze model ponofime do mirné zasaditého
roztoku vzdy, kdyz ukonCime pajeni. Staci polévkova IZice praci sody rozpusténa asi v litru teplé
vody. Ja mam tento roztok v plastové nadobce od zmrzliny vzadu na lavici a jednoduse ponofim
model, kdyZ potfebuji. Pokud jste tavidlem nesetfili, neni na Skodu ponechat model v
neutralizaéni lazni pfes noc.

Po spajeni nevypadaiji lokomotivy z lepta pfilis vabné, pfed dalSi praci se snazim modely
dikladné odistit, délam to pomoci néjakého &istiho prostfedku a starého zubniho kartacku, ¢as



od ¢asu to dlouze oplachuji vodou. To zbavi model nejen vSech zbytk( kyseliny, ale i soli
vzniklych tim Ze uli¢itan sodny neutralizoval tavidlo. Také se objevuje méd vylouhovanou ven z
mosazi, ktera dostane péknou modrou barvu, ktera se musi odstranit, jinak bude branit dalSimu
pajeni. Obé zminéné necistoty musi byt odstranény pfed koneénym barvenim.

TECHNIKY PAJENI

Dlouhodobé pouzivam svuj oblibeny pfistup k pajeni leptané mosazi (nebo nickel-silver - postup
je prakticky stejny), protozZe jsem zjistil, Ze pokud mam spravné pdjeci naradi, spravné materialy,
vhodny vykon je to velmi jednoduchy ukol. Vysledkem mého systému s malym vykonem je, Ze
se dilo nemusi stat horkym pro manipulaci, coz fesi jednu skupinu problému, zatimco vlastnost
dobrého zatékani kombinace pajky 145 C a tavidla v podobé kyseliny fosfore¢né znamena, ze
dostat pajku do spoju prestava byt bitvou.

VSeobecné shrnuto, pfesel jsem na techniku, obvykle v modelarské praxi oznaCovanou jako
chybnou, ze pajku pfenasim k dilu na Spi¢ce pajecky, tim upIné porusuiji klasickou techniku,
pouzivat pajeCku a pajeci drat sou¢asné. Pokud néjaky modelar zkousel pajet klasickym
zpusobem, zjistil, Zze pro takové zonglérstvi by byla zapotfebi tfeti ruka. Ja postupuiji tak, ze se
nejprve ujistim, zZe pajecka je Cista a pocinovana (ij. ze na hrotu pajecky je vrstva pajky,
dosahnete to tak Ze ji kratce ponofite do tavidla a potom nechte roztat dost velkou kapku pajky
na hrotu. Zbavte se nadbytku, ale zajistéte, aby i na konci operace zustal leskly hladky povrch
na hrotu pajecky). Jak se ustali teplota pajky, naaranzujte ¢asti s pomoci riznych drzaku,
nasledujici kapitola se bude vénovat tomu, jak to udélat u nej¢astéjSich pfipadu. Je-li dilo
pfipraveno aplikujte tavidlo (vice je 1épe nez méné), naberte dostateéné mnozstvi pajky a na hrot
pajecky (méné je lépe nez vice) a pfilozte k dilu.

Kdyz se vSe dafi, je to doprovazeno sykotem, odpafované tavidlo prska, v mziku se pajka oddéli
od hrotu pajecCky a pfesune ke spoji nebo Svu kde zmizi jako my$ v dife. Jsou pfipady, kdy
nechcete, aby pajka zatekla, ale spiSe vytvofila maly hrbolek - steh. V tom pfipadé na vhodném
misté pouzijte pouze kapicku tavidla na hrotu pajky prfeneste dost velkou kapku pajky, ktera se
chvéje na Spicce hrotu, dotknéte si pajeného mista na co nejkratsi dobu. Pajka 145 C se velmi
rychle pfemistuje. Tyto dvé techniky stehovani a obrubovani jsou zakladem 90% pajeni leptd,
jak bude zfejmé z dalSi kapitoly.

Posledni zakladni technikou, kterou mizeme potfebovat je ,cinovani a slévani“. Zde oblasti,
které chceme spojit, natfeme natfeme na stranach, které pfijdou k sobé, tavidlem a pokryjeme
tence pocinujeme. Dilo je pak znovu potfeno tavidlem a zahfato od pfilozené ¢asti z mista
pfiléhajiciho ke spoji nebo ze zadni strany dilce. Teplem se roztavi pajka na pocinovanych
plochach. Nezapoménte, Ze budete potiebovat dost pajky na hrotu pajecky, aby vznikl dobry
tepelny most mezi hrotem pajecky a kovem, ja vzdy ukapnu tavidlo kde chci pfilozit pajecku,
vlastné tak délam docCasny spoj. Pfebyte¢nou pajku o€istim pozdéji.

ODSTRANOVANI PREBYTECNE PAJKY, pokud se stane, Ze pajka skonéi na nepravém misté.
Obvykle ji Ize odstranit mechanicky seSkrabanim, pilovanim nebo piskovanim. Ale neni to
nejlepsi volba, protoze nepatfi¢na pajka maze zakryt detaily. LepSi je technika je odpajeni s
pouzitim nepfimeého tepla. Kdpnéte tavidlo z druhé strany postizeného mista, dejte na hrot pajky
cin pro zajisténi dobrého prestupu tepla a zahfejte. Dilo potfbujete mit ve svéraku nebo drzet
jinym zpusobem, protoze je zapotfebi prudce odtahnout zhavou pajecku. Jinou cestou je
rozehrat oblast kolem, takze se pajka rozleje do tenke vrstvicky. Takze vznikne tenky natér, ktery
nebude vadit detailim, tak jak by to udélala puvodni kapka. Ve skute€nosti na pocinované
mosazi nebo niklu drzi barva mnohem Iépe neZ na &istém kovu, coz je vyhodou zejména na
Castech kde barva Spatné drzi.

PAJENiI SHRNUTI Pomérné detailné jsem prosel véechny aspekty pajeni model(i lokomotiv
sestavovanych z leptd, myslim, Zze jsem porozumnél vSemu co s tim souvisi a to by mélo



umoznit tém, ktefi se o pajeni pokousi, dosahnout zadanych vysledkld. Nicméné vse se
redukuje na malou, u€innou pajecku s Cistym, dobfe pocinovanym hrotem, dilo by mélo byt Cisté
a dobre potfené tavidlem, dobfe zatékajici pajka s teplotou taveni 145C a tavidlo z kyseliny
fosforecné.

Prakticky se ob&as pouzivaji dalsi figle, jako je pouZiti chlazeni, sponky, sondy a Spalicky, které
se objevi v dalSi &asti knihy vénované stavebnim postupim. Pajeni je nedilnou soucasti stavby z
leptd, protu mu prikladam velky vyznam. Ale opakované &teni téchto stranek vam nenahradi
praktické ziskani zkuSenosti. Pokud zacCinate s lepty nebo s pajenim obecné&, zacnéte s né€im
jednodussim neZ je lokomotiva, i pfi stavbé vagonu ziskate cenné zkuSenosti s lepty i s nizkou
energetickym pajenim za mnohem niz$i naklady.



